MASKA SPAWALNICZA
MODEL: AG72

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

1. Informacje ogélne

Automatyczna maska spawalnicza wyposazona jest w aktywne filtry i gwarantuje spawaczowi
komfort w przypadku spawania tukiem krytym.

Obstuga AG72 jest niezwykle prosta. Gdy tylko pojawia sie tuk, aktywny filtr zostaje automa-
tycznie przyciemniony. Po wygasnieciu tuku, filtr przestawia sie na ustawienie poczatkowe. Obie
rece sg przy tym wolne co gwarantuje zaoszczedzenie czasu, mniejsze zmeczenie spawacza i
lepszg jakos¢ spawow dzieki dokladnemu umiejscowieniu fuku.

Maska pozwala na reczne ustawienie stopnia zaciemnienia przy uzyciu przestawianego
bezstopniowo pokretta. Ponadto w przypadku AG72 mozliwa jest zmiana ustawienia elektrod
MMA/MIG/MAG,TIG. To umozliwia uzytkownikowi indywidualne dopasowanie filirow do
wiasnych potrzeb wzglednie do miejsca, w ktérym wykonywane sg czynnosci. Aktywny filtr kasku
AG72 rozpoznaje tuk za pomocg dwodch czujnikéw optycznych. Umozliwia to skuteczniejsze
wykrywanie tuku takze w utrudnionych warunkach optycznych (np. pyt, wilgotna atmosfera, ciata
obce miedzy tukiem i spawaczem itp.). W filtrze AG72 jest akumulatorek i baterie stoneczne,
ktére gwarantujg spawaczowi w zwigzku ze swojg niewielkg wagg maksymalny komfort.
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3. Obstuga
Na podstawie tabeli 1 mozna okresli¢, jakie ustawienie jest odpowiednie w przypadku danej
liczby amperdéw oraz stosowanej metody pracy. Filtr aktywny jest stosowany w kasku spawacza
jako filtr pasywny, przy czym baterie stoneczne muszg by¢ skierowane w strone tuku. Przed
przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy filtr nie jest w jakikolwiek sposéb uszkodzony,
zarysowany, ani zanieczyszczony (zapylony, zamoczony itp.). Po sprawdzeniu mozliwe jest
zatozenie kasku i rozpoczecie pracy.
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UWAGA: Pojecie metale dietkie obejmuje stal, stopy stali, miedz i jej stopy

Obstuga aktywnego filtra AG72 jest bardzo prosta:
- brak wigcznika ON/OFF: filtry chronigce przed oslepieniem sg zawsze gotowe do
zastosowania.
- Czujniki optyczne rozpoznajg tuk i automatycznie przyciemniajg filtr. AG72 umozliwia reczne
ustawienie stopnia zaciemnienia podczas spawania poprzez bezstopniowo regulowane pokretto:
- Sciemnianie w przypadku obracania zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
- Rozjasnianie podczas obracania w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
- Mozliwe jest réwniez ustawienie predkosci sciemniania za pomocg pokretta “Clear shade”
dostepnego na panelu wewnetrznym.
- Przetgcznik MMA, MIG/MAG, TIG nalezy ustawi¢ zgodnie z uzywang technikg spawania.
Aktywny filtr musi by¢é stosowany z ptyta ochronng. Plyta ta chroni filtr przed nadmierng
temperaturg, kurzem, pytem i rozpryskami. Zewnetrzna ptyta ochronna nie jest odporna na
Scieranie i musi by¢ wymieniona, gdy tylko przestanie by¢ przezroczysta. Nie wszystkie ptyty
ochronne mogg by¢ stosowane w przypadku filtra i nie wszystkie chronig go w petni.

4. Zakres stosowania

Aktywny filtr moze by¢ stosowany do spawania tukiem krytym jak réwniez w

zakresie MIG/MAG,TIG. Stopien przyciemnienia powinien by¢ dopasowany do metody spawania
na podstawie powyzszej tabeli. Nie zaleca sie ustawienia, ktéry nie odpowiada danej metodzie
spawania. Temperatura eksploatacji aktywnego filtra ochronnego AG72 miesci sie w zakresie —
5°C i 55 °C. Poza tym zakresem temperatury filtry nie moga by¢ stosowane. Spawanie przez
diuzszy czas moze prowadzi¢ do temperatur powyzej 55°C.

5. Specyfikacja

Jasnos¢ podczas pracy PLYNNIE REGULOWANA
Efektywne pole widzenia: 98*40 mm

Zasilanie z baterii solarnych + wbudowany akumulator
Czas reakc;ji z jasnego do ciemnego: 1/25000 sek
Regulacja ustawienia czutosci i predkosci Sciemnienia



Maska jest przeznaczona do spawania elektrycznego metodami: elektrodami otulonymi MMA,
MIG/MAG, TIG.

Temperatura pracy: -5 do +55 st.C

Zasilanie - petna automatyka wh/wyt

Waga: 420g

6. Uwagi i Srodki ostroznosci

MASKA NIE JEST SRODKIEM OCHRONY INDYWIDUALNEJ.
WYROB PRZEZNACZONY JEST DO UZYTKU PRYWATNEGO.

*  Przechowuj urzgdzenie w suchym i wolnym od zanieczyszczen miejscu.

«  Wyréb nalezy czysci¢ wilgotna szmatkg z mikrofibry. W przypadku wigkszych
zabrudzen mozna uzy¢ detergentu.

«  Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy nie zostat uszkodzone od ostatniego uzycia. Tym
bardziej nalezy sie upewnié, Zze produkt jest w dobrym stanie po upadku. W
szczegolnosci nalezy sprawdzi¢ filtr, gdyz zarysowany lub zabrudzony znacznie
pogorszg widocznosc.
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